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> Mode d‘emploi des raccords a sertir Profipress S

Avertissement

Les composants de Profipress S sont munis d’'un élément d'étanchéité FKM et ne
doivent pas étre utilisés pour les installations de distribution d'eau potable et de
gaz.

Domaine d’applications

Les composants de Profipress S sont congus pour une utilisation dans

- Des installations solaires (collecteurs a joints plats/collecteurs sous vide)

- Des installations d‘alimentations de chauffage urbain jusqu‘a 140 °C et 16 bar
- Des installations a vapeur basse pression <120 °C et <1 bar

Utilisation exclusivement réservée aux professionnels, dans le respect des
prescriptions et des consignes de montage du systeme Profipress.

A Iétat non serti, les raccords a sertir ne sont pas étanches.
Dimensions [mm] 12/15/18/22/28/35
Elément d'étanchéité FKM

Stockage et transport
Le produit doit étre conservé dans un endroit propre et sec.
Remplacer les piéces endommagées - ne pas les réparer.

Instructions de montage générales

Utiliser des machoires au profil adapté et des machines a sertir présentant

une force de sertissage suffisante (max. 33 kN).

- Machines a sertir Viega recommandées : Type 2, PT3-EH, PT3-AH,
Pressgun 4E et 4B.

— Utiliser exclusivement des raccords Profipress S d'origine.

- Couper les tubes a la longueur souhaitée et les ébavurer.

- Vérifier la bonne assise de la bague d'étanchéité et la prof. d'insertion du
tube dans le manchon avant le sertissage.

— Procéder a un contréle d'étanchéité avant la mise en service.
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@ Gebrauchsanleitung Profipress S — Pressverbinder

Warnung

Profipress S-Komponenten sind mit einem FKM-Dichtelement ausgestattet und

durfen nicht in Trinkwasser- und Gasinstallationen verwendet werden.

BestimmungsgemafBe Verwendung

Profipress S-Komponenten sind geeignet fiir die Verwendung in

- Solaranlagen (Flachkollektoren/Vakuumkollektoren)

- Fernwdrme-Versorgungsanlagen bis 140 °C und bis 16 bar

- Niederdruck-Dampfanlagen <120 °C und <1 bar

Verwendung nur von unterwiesenem Fachpersonal unter Beachtung der
ortlichen Bauvorschriften und der Viega-Montageanleitung fiir das Profipress-
System im Praxishandbuch.

Pressverbinder im unverpressten Zustand undicht.
Liefergréen [mm] 12/15/18/22/28/35
Dichtelement FKM

Lagerung und Transport
Das Produkt ist sauber und trocken zu lagern.
Beschadigte Teile austauschen - nicht reparieren.

Allgemeine Montagehinweise

- Pressbacken mit geeignetem Profil und Pressmaschinen mit ausreichender
Presskraft (max. 33 kN) verwenden.

- Empfohlene Viega-Pressmaschinen: Typ 2, PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4E
und 4B.

- Nur Originalbauteile des Profipress S-Systems verwenden.

- Rohre rechtwinklig abldngen und entgraten.

- Vor dem Verpressen den Sitz des Dichtringes und die Einschubtiefe des Rohres

in die Pressmuffe prifen.
- Vor der Inbetriebnahme ist eine Dichtheitspriifung durchzufihren.

@& Kaytto- ja asennusohje Profipress S - puristusliittimet

Varoitus
Profipress S -komponenteissa on FKM-tiivisteet, siksi niita ei saa kdyttaa
kayttovesi- eika kaasuasennuksiin.

Maaraysten mukainen kaytto

Profipress S -komponentit on tarkoitettu kdytettavaksi

- aurinkokeradjissa (tasokeraajat/tyhjoputkikeraajat)

- kaukoldmpolaitoksissa, maks. 140 °C ja 16 bar

- hoyrylaitteistoissa <120 °C ja <1 bar

Asennuksen suorittaa alan ammattilainen paikallisia maarayksia ja
Profipress-jarjestelman Viega-asennusohjeita noudattaen.

Puristamattomat puristusliittimet eivat ole tiiviita.
Koot [mm] 12/15/18/22/28/35
Tiiviste FKM

Kuljetus ja varastointi
Sailyta tuote puhtaana ja kuivana.
Vaihda vioittuneet osat - dla korjaa niita.

Yleiset asennusohjeet

- Kéyta puristusleukaa, jossa on sopiva profiili ja puristustyokalua,
jolla on riittavasti puristusvoimaa (maks. 33 kN).

- Suositeltavat Viega-puristustyokalut: Typ 2, PT3-EH, PT3-AH,
Pressgun 4E ja 4B.

- Kayta vain Profipress S -jarjestelméan alkuperdisosia.

- Katkaise putki suorassa kulmassa. Poista jayste.

- Tarkista ennen puristamista tiivisterenkaan oikea asento ja putken
tydntosyvyys puristusmuhviin.

- Ennen kayttoonottoa on suoritettava tiiveyskoe.

(D Navod k pouziti lisovaci spojky - Profipress S

Upozornéni

Soucasti Profipress S jsou vybaveny tésnicim prvkem FKM a nesmi se pouzivat

v rozvodech pitné vody ani v rozvodech plynu.

Pouzivani k uréenému tcelu

Komponenty Profipress S jsou vhodné pro pouziti v

- solarnich systémech (ploché kolektory/vakuové kolektory)

- systémech rozvodu dalkového tepla do 140 °Ca do 16 bar

- nizkotlakych parnich zafizenich <120 °Ca <1 bar

Instalaci smi provadét pouze vyskoleny odborny persondl a musi dodrzet
mistni stavebni pfedpisy a montazni navod firmy Viega pro systém Profipress,
ktery je uveden v praktickém manualu.

Nezalisované lisovaci spojky netésni.
Dodévané velikosti [mm] 12/15/18/22/28/35
Tésnici prvek FKM

Skladovani a doprava
Vyrobek skladujte v suchém a cistém prostredi.
Poskozené dily vymérite — neopravujte.

Obecné pokyny pro montaz
- Poutzijte lisovaci Celisti s vhodnym profilem a lisovaci stroj s dostate¢nym
lisovacim tlakem (max. 33 kN).

- Doporucené lisovaci nastroje Viega: Typ 2, PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4E a 4B.

- Pouzivejte pouze originalni dily systému Profipress S.

- Trubky zkracujte kolmym fezem a odjehlete.

- Pfed slisovanim zkontrolujte usazeni tésniciho krouzku a hloubku zasunuti
trubky do lisovaci objimky.

- Pfed uvedenim do provozu je nutno provést zkousku tésnosti.

Instructions for use: Profipress S - Press connection

Warning
Profipress S axial compensators are fitted with an FKM sealing element;
their use is not permitted in drinking water and gas installations.

Intended use

Profipress S components have been designed for use in:

- Solar installations (flat collectors/vacuum collectors)

- District heating supply systems at up to 140 °C and up to 16 bar

- Low-pressure steam systems at <120 °C and <1 bar

May only be used by trained professionals subject to compliance with local
building codes and Viega’s assembly instructions for the Profipress system
as contained in the Practical Manual.

Press fittings are only watertight when pressed.
Can be supplied in the following sizes [mm] 12/15/18/22/28/35
FKM sealing element

Storage and transportation
The product must be stored in a clean, dry location.
Replace damaged parts - do not repair them.

General assembly instructions

- Use press fitting jaws with the appropriate profile and press fitting
machines with sufficient pressing power (max. 33 kN).

- Recommended Viega press fitting machines:
Type 2, PT3-EH, PT 3-AH, Pressgun 4E and 4B.

- Only use original Profipress S system components.

— Cut the pipes to length at right angles and deburr them.

- Check the seating of the sealing ring and the insertion depth of
the pipe in the press sleeve prior to pressing.

- A leakage test must be performed prior to commissioning.

@Y Brugsanvisning Profipress S - presfitting

Advarsel
Profipress S-komponenter er udstyret med en FKM-pakning og ma derfor
ikke anvendes i drikkevands- og gasinstallationer.

Anvendelse

Profipress S-komponenter anvendes i:

- solanlzeg, flade kollektorer/vakuumkollektorer

- fjernvarme- og forsyningsanlaeg op til 140 °C og op til 16 bar

- Lavtryk- og dampanlaeg <120 °C og <1 bar

Ma kun anvendes af specialuddannede fagolk i overensstemmelse med
lokale forskrifter og Viegas monteringsvejledning til profipressesystemet
i den praktiske manual.

NB: Presfittings er uteette, nar de ikke er under tryk.
Leveres i folgende storrelser, mm 12/15/18/22/28/35
Pakning: FKM

Opbevaring og transport
Produktet skal opbevares rent og tert.
Beskadigede dele skal udskiftes - ikke repareres.

Krav til monterings

- Anvend presbakker med en egnet profil og presmaskiner med tilstreekkelig
pressekraft, max. 33 kN.

- Anbefalede Viega-pressemaskiner: Type 2, PT3-EH, PT 3-AH,
Pressgun 4E og 4B.

- Anvend kun originale komponenter til Profipress S-systemet.

- Afkort og afgrat vinkelret pa rerene.

- Kontrollér teetningsringens placering og rerets indstiksdybde i pressemuffen
for presningen.

- For ibrugtagningen skal der gennemfores en taethedstest.

GB 06nyiec XPNong mpecapioTwv e§aptnpatwyv Profipress S

Mpo&idomoinon

Ta e€aptripata Profipress S eivat e§omAiopéva pe oteyavomoinTikd SakTuAlo
FKM (@pBopoehacTopepr)) Kal Sev EMTPEMETAL VA XPNOLUOTOIOUVTAL OE
£YKATAOTACELG USPELVONG KAl KAUGIUWY aEPiWV.

Evdedetypévn xprion.
Ta e€aptrpata Profipress S evdeikvuvtal yia tn xprion o€
— NAAKEG EYKATAOTAOELG (EMIMESOUG CUNEKTEG/CGUANEKTEG KEVOU)
- eyKaTaoTdoelg Tpopodoaiag TNAeBEpuavong péxpt 140 °C
Kat péxpt 16 bar
— EYKATOOTAOCELG aTHOU XapNANG mieong <120 °C kat <1 bar
Xprion HOVO amo EUTELPO TEXVIKO TTPOOWTIKO AapdvovTtag umoyn Toug
TOMIKOUG KavVoVIopoUG Kal TIG o8nyieg ouvappoldynong tng Viega yia to
ovotnua Profipress oto eyxelpidio mpdéng.

O ouveTPAC CUOPLYENG OE ATTPECAPLOTN KATAoTaoN SEV €ival OTEYAVAC.
Mapadotéa peyédn [mm] 12/15/18/22/28/35
Xteyavomoinon FKM

AmoOrKeuon Kal HETAPOPA
To mpolidv mpémel va amoBbnKeveTal £TOL WOTE VA TTAPAREVEL KOBAPO Kal OTEYVO.
AVTIKaBI10TATE XOAAOpEVA HEPN — PNV TA EMOKEVALETE.

Fevikég odnyieg eykaractaong

- Xpnotpomoleite SaykAveg cUoPLYENG Pe KATAANNAO TIPO@IA Kal pnxavripata
oLoEIYENG pe emapkn duvapn ocuoEy&ng (Lgy. 33 kN).

- JUVIOCTWHEVA pnxavhpata cuoelyéng Viega: Tomog 2, PT3-EH, PT3-AH,
Pressgun 4E kat 4B.

- Xpnoipomolgite povo yviiola e€aptripata tou cuotripatog Profipress S.

- Ko Bete kal Aelaivete KABETA TOUG OWANVEG.

- Mpv anod 1o mpecdplopa eAEYETE TNV £€6pA0N TOU CTEYAVOTIOINTIKOU
Saktuliou kat To BAbog elcaywyrg Tou cwAnva péoa oto €ApTNUA.

- MNpwv and tn B€on oe Aertoupyia MPEMel va eKTeAETAL EAEYXOC OTEYAVOTNTAG.

(® Instrucciones de utilizacién Profipress S

Advertencia
Los componentes Profipress S estan equipados con una junta FKM y no deben
emplearse en instalaciones de gas ni en instalaciones de agua potable.

Uso correcto

Los componentes Profipress S son adecuados para la utilizacién en:

- Sistemas solares (colectores planos/colectores de vacio)

- Instalaciones de suministro de calor a distancia hasta 140 °C y hasta 16 bares
- Instalaciones de vapor de baja presion <120 °Cy <1 bar

Deben ser utilizados Gnicamente por personal especializado instruido,
teniendo en cuenta los reglamentos de obras locales y las instrucciones de
montaje de Viega para el sistema Profipress en el manual practico.

Elementos de unién prensados no estancos en estado sin prensar.
Tamanos de suministro [mm] 12/15/18/22/28/35
Junta FKM

Almacenamiento y transporte
El producto debe almacenarse en un lugar limpio y seco.
Sustituir las piezas danadas - no repararlas.

Instrucciones de montaje generales

- Utilizar mordazas de prensado con un perfil adecuado y maquinas de
prensado con una fuerza de prensado suficiente (max. 33 kN).

- Méquinas de prensado Viega recomendadas: tipo 2, PT3-EH, PT3-AH,
Pressgun 4E y 4B.

- Utilizar inicamente componentes originales del sistema Profipress S.

- Cortar los tubos en angulo recto y desbarbarlos.

- Antes de proceder al prensado, comprobar el asiento de la juntay la
profundidad de insercién del tubo en el accesorio de prensado.

- Antes de la puesta en servicio debe ejecutarse un control de estanqueidad.

@® Uputa za uporabu Profipress S - press spoj

UPOZORENJE!
Profipress S komponente su opremljene sa FKM brtvom i ne smiju
se koristiti u instalacijama pitke vode i plina.

Svrsishodna primjena

Profipress S komponente su prikladne za koristenje kod

- solarnih uredaja (plocastih kolektora/vakumskim kolektora)

- postrojenja za napajanje toplinom iz toplana do 140 °Ci do 16 bara
- niskonaponskih parnih postrojenja <120 °Ci <1 bara

Kori$tenje samo od strane stru¢nog osoblja uz postivanjem lokalnih
gradevinskih propisa i Viega upute za montazu za Profipress sustav

u prakticaru.

Press spojevi su u nepreSanom stanju propusni.
Duzine isporuke [mm] 12/15/18/22/28/35
FKM-element za brtvljenje

Skladistenje i transport
Proizvod skladistiti na ¢istom i suhom mjestu.
Ostecene dijelove zamijeniti — ne popravljati.

Opce upute za montazu

- Koristiti Celjusti za presanje sa odgovaraju¢im profilom i press alate sa
dovoljnom snagom presanja (maks. 33 kN).

- Preporuceni Viega-press alati: Tip 2, PT3-EH, PT 3-AH, Pressgun 4E i 4B.

- Koristiti samo originalne gradevinske dijelove Profipress S sustava.

- Cijevi pravokutno skratiti i obrubiti.

- Prije presanja provjeriti polozaj brtve i dubinu umetanja cijevi u press
spojnicu.

— Prije pustanja u pogon mora se ispitati nepropusnost.
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( Manual de instrucoes dos acessorios de prensar
Profipress S

Aviso
Os componentes Profipress S estao equipados com um O-ring FKM e nao
podem ser usados em instalacdes de dgua potavel nem de gas.

Utilizacdo adequada

Componentes Profipress S sao indicados para utilizacao em

- instalagdes solares (colectores planos/colectores de vacuo)

- instalagdes de abastecimento de aquecimento urbano até140 °C e até16 bar
- instalagdes de vapor a baixa pressao <120 °C e <1 bar

Utilizacdo apenas por pessoal técnico instruido, observando as normas locais
de construgéo e a instrugdo de montagem Viega para o sistema Profipress
conforme no manual pratico.

Acessorios de prensar com fuga quando néo prensado.
Didmetros fornecidos [mm] 12/15/18/22/28/35
O-ring FKM

Armazenagem e transporte
O produto deve ser armazenado limpo e seco.
Troque as pegas danificadas — ndo as repare.

Instrucdes gerais de montagem

- Utilize mordentes de prensar com perfil indicado e maquinas de prensar
com forga de prensar suficiente (max. 33 kN).

- Maquinas de prensar Viega recomendadas: Tipo 2, PT3-EH, PT3-AH,
Pressgun 4E e 4B.

- Utilize apenas componentes originais do sistema Profipress S.

- Encurte e rebarbe os tubos em angulo recto.

- Antes da prensar, teste o assento do O-ring e a profundidade de insercéo
do tubo no acessério de prensar.

- Antes da colocacao em funcionamento, efectue um teste a estanquidade.
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@D Hasznalati Gtmutaté - Profipress S présidomok

Figyelmeztetés!
A Profipress S rendszerelemek FKM-témitéelemmel rendelkeznek és nem
hasznéalhatéak ivoviz- és gazszereléseknél.

Rendeltetésszerii hasznalat

A Profipress S elemek a kovetkez6 alkalmazasokban térténé hasznalatra
alkalmasak:

- szolar rendszerek (sik-/vakuumcsoves kollektorok)

- tavhdellato rendszerek <140 °C és <16 bar

- kisnyomasu gézrendszerek <120 °C és <1 bar

valamint a Profipress gyakorlati kézikonyvben szereplé Viega szerelési
Utmutatas figyelembevételével.

A présidomok préseletlen dllapotban nem témitenek.
Szallitasi méretek [mm] 12/15/18/22/28/35
Tomitéelem FKM

Tarolas és szallitas
A terméket tisztan és szarazon kell tarolni.
A sérilt alkatrészeket cserélje ki, ne javitsa.

Altalanos szerelési Gitmutatasok

- Megfelel6 profilt préspofakat és megfelel6 préselési erével rendelkezd
présgépeket (max. 33 kN) kell hasznalni.

- Ajanlott Viega présgépek: 2-es tipusu, PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4E
és 4B.

- Csak eredeti Profipress S rendszerelemeket hasznaljon.

- A csoveket derékszogben kell levagni és sorjatlanitani kell.

- Osszepréselés elétt ellenérizni kell, hogy illeszkedik-e a témitégydird,
valamint a cs6 préstokba torténd betolasi mélységét.

- Az lizembe helyezés el6tt tomorség ellendrzést kell végezni.
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@) Instrukcja obstugi ztagczek zaprasowywanych
Profipress S

Ostrzezenie

Komponenty Profipress S wyposazone sa w element uszczelniajgcy FKM i nie
moga byc¢ stosowane w instalacjach wody uzytkowej oraz instalacjach
gazowych.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Komponenty Profipress S nadaja sie do zastosowania

- w instalacjach solarnych (kolektorach ptaskich/kolektorach prézniowych)
- w cieptowniczych liniach przesytowych do140 °Cii do 16 bar

- w niskocisnieniowych instalacjach parowych <120 °Ci <1 bar
Zastosowanie tylko przez wykwalifikowany personel przy uwzglednieniu
obowiazujacych przepiséw budowlanych i instrukcji montazu Viega dla
systemu Profipress zawartej w podreczniku uzytkownika.

Ztaczki zaprasowywane w stanie niezacisnietym sa nieszczelne.
Oferowane rozmiary [mm] 12/15/18/22/28/35
Element uszczelniajacy FKM

Skladowanie i transport
Produkt nalezy przechowywac w czystych i suchych warunkach.
Uszkodzone czesci wymieniac — nie naprawiac.

0Ogolne wskazéwki montazowe

- Stosowac szczeki zaciskowe o odpowiednim profilu i urzadzenia
zaciskowe o dostatecznej sile Scisku (maks. 33 kN).

- Urzadzenia zaciskowe zalecane przez Viega: typ 2, PT3-EH, PT 3-AH,
Pressgun 4E i 4B.

- Stosowac tylko oryginalne elementy systemu Profipress S.

- Rury skréci¢ pod katem prostym i scig¢ krawedzie.

- Przed zaprasowaniem sprawdzi¢ osadzenie uszczelki i gteboko$¢ osadzenia
rury w mufie zaciskowej.

- Przed oddaniem do uzytku nalezy przeprowadzi¢ kontrole szczelnosci.

O istruzioni per l'uso del raccordo a pressare Profipress S

Avvertenza
| componenti Profipress S sono dotati di un o-ring di FKM e non devono
essere utilizzati per impianti di acqua sanitaria e gas.

Impiego previsto

| componenti Profipress S sono adatti per I'utilizzo in

- impianti solari (collettori piani/collettori sottovuoto)

- impianti di teleriscaldamento fino a 140 °C e fino a 16 bar

- impianti a vapore a bassa pressione <120 °C e <1 bar

Utilizzo solo da parte di tecnici specializzati ed in conformita alle norme
locali di edilizia ed alle istruzioni di montaggio Viega per il sistema
Profipress riportate nel manuale operativo.

| raccordi a pressare non pressati non sono a tenuta.
Dimensioni dei raccordi [mm] 12/15/18/22/28/35
O-ring di FKM

Immagazzinamento e trasporto
Il prodotto deve essere immagazzinato in un luogo pulito ed asciutto.
Sostituire i componenti danneggiati senza ripararli.

Indicazioni generali di montaggio

- Utilizzare ganasce di pressatura con profilo idoneo ed utensili di
pressatura con forza di pressatura sufficiente (max. 33 kN).

- Utensili di pressatura Viega raccomandati: tipo 2, PT3-EH, PT 3-AH,
Pressgun 4E e 4B.

- Utilizzare solo componenti originali del sistema Profipress S.

- Tagliare i tubi a misura praticando un taglio netto e perpendicolare
e sbavando successivamente.

- Prima della pressatura controllare la posizione dell'o-ring e la
profondita di innesto del tubo nel manicotto a pressare.

- Prima della messa in funzione deve essere eseguita una prova di tenuta.

Instructiuni utilizare Profipress S - Fiting cu imbinare
prin presare

Avertizare
Componentele Profipress S sunt prevazute cu un element de etansare FKM
si nu este permisad utilizarea acestora in instalatiile de apa potabila si gaz.

Utilizare conforma cu destinatia

Componentele Profipress S sunt destinate utilizarii in

- Instalatiile solare (colectoare plate/colectoare vacuum)

- Caldura termoficare - instalatii de alimentare pana la 140 °C si pana la 16 bar
- Presiune joasa - instalatii abur <120 °C si <1 bar

Utilizarea este permisa numai pers. specializat si instruit respectand prescriptiile
locale de constructii si instructiunile de montaj pentru sistemul Profipress Viega

din manualul practic.

Fitingurile de presare in stare nepresata sunt neetanse.
Dimensiuni [mm] 12/15/18/22/28/35
Element etansare FKM

Depozitare si transport
Produsul se depoziteaza curat si uscat.
Piesele defecte se inlocuiesc — nu se repara.

Indicatii de montaj

- Se utilizeaza falci de presare cu profil corespunzator si masini de presare cu
suficienta fortd de presare (max. 33 kN).

- Masini de presare Viega recomandate: tip 2, PT3-EH, PT3-AH,
Pressgun 4E si 4B.

- Se vor utiliza numai piese originale ale sistemului Profipress S.

- Tevile se debiteaza in unghi drept si se debavureaza.

- Inainte de presare se verifica pozitia garinturii de etansare si adancimea de
introducere a tevii in mufa de presare.

- Inainte de punerea in functiune trebuie efectuatd o verificare a etanseitatii
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QD Bruksveiledning Profipress S - Pressforbinder

Advarsel
Profipress S-komponenter er utstyrt med et FKM-tetningselement og
skal ikke brukes i drikkevann- og gassinstallasjoner.

Anvendes til felgende:

Profipress S-komponenter egner seg til anvendelse i

- solaranlegg (flatkollektorer/vakuumkollektorer)

- fjernvarme-forsyningsanlegg opp til 140 °C og til 16 bar

- lavtrykk-dampanlegg <120 °C og <1 bar

Anvendes kun av opplaert fagpersonell i henhold til stedets byggeforskrifter
og Viega-monteringsveiledning for Profipress-system i brukerhandboka.

Pressforbinder utett i upresset tilstand.
Leveringssterrelser [mm] 12/15/18/22/28/35
Tetningselement FKM

Lagring og transport
Produktet lagres rent og tert.
Skadede deler byttes ut — repareres ikke.

Generelle monteringshenvisninger

- Benytt presskjeve med egnet profil og pressmaskiner med tilstrekkelig
presskraft (maks. 33 kN).

- Det anbefales Viega-pressmaskiner: Type 2, PT3-EH, PT 3-AH,
Pressgun 4E og 4B.

- Bruk kun originalelementer til Profipress S-systemet.

- Rarene kuttes og avgrades i rett vinkel.

- Kontroller tetningsringens pasning og innskyvningsdybden pa roret
i pressmuffen for det presses.

- Kontroller for igangsetting om den er tett.

12

PykoBoacTBO No npumeHeHuto Profipress S -
npecc-coeguHUTENs

BHumaHune!

KomnoHeHTbI Profipress S ocHalleHbl ynioTHALWYM 3nemeHTom 13 OK,
No3TOMY VX 3anpeLlaeTca CNoNb30BaTb B YCTaHOBKaX ANA NMUTbEBOW
BOAbI 1 rasa.

NMpuMmeHeHe cornacHo Ha3HaYeHuo

KomnoHeHTbI Profipress S npefHa3HaueHbl 411 UCNONb30BaHNA B CIeAYOLWMX

NpUMeHeHnAX:

- Conapuu (NIOCKMe KONNeKTopbl / BaKyyMHbIe KOIEeKTOpPbI)

— [InCTaHUMOHHbIe HarpeBaTeNibHble YCTaHOBKM € TemnepaTtypoi o 140 °Cun
JaBneHvem o 16 6ap

- MapoBble ycTaHOBKM HU3KOro AaBneHna <120 °Cwu <1 6ap

PaspeluaeTca ncnonb3oBaHme TONbKO 06YyUYeHHbIMY CreuranmcTamm ¢

CcobnofeHNeM MECTHbIX CTPOUTESTbHbIX MPaBUIT 1 PYKOBOACTBA MO MOHTaXy

Viega ana npodeccmoHanbHbIX CUCTEM U3 CMPABOYHUKA MO NpaKTUyecKomy

NPUMEHEHNIO.

Mpecc-coeanHMTEND B Pa3KaTOM COCTOAHNM HEFrePMETUYEH.
MocTaBnATcA pa3mepbl [MM] 12/15/18/22/28/35
YNnoTHUTENbHbINA dN1EMEHT n3 OK

XpaHeHune n TpaHCNOPTUPOBKa
XpaHWTb U3genvie B YNCTOM U CYXOM MOMELLEHUN.
MoBpexaeHHble feTann 3aMeHsATb — He PEMOHTNPOBATb.

O6LMe yKa3aHNA N0 MOHTaXy

— MNprMeHATb 3aXKMMbl C COOTBETCTBYIOLLMM NPOoduIem 1 npecchl
[OCTaTOYHOW CUON NpeccoBaHusA (MaKc. 33 KH).

- PekomeHpayemble npeccoBanbHble MawuHbl Viega: Tun 2, PT3-EH, PT 3-AH,
npecc-nuctonetbl 4E n 4B.

- Micnonb3oBatb TONbKO OpUriMHanbHble getanu cuctemsl Profipress S.

- Tpy6bl pe3aTb 1 WwWnrdoBaTb NOA NPAMbIM Yr/IOM.

- lNepep npeccoBaHveM NPOBEPUTb MOJSIOXKEHME YNTOTHAIOLEro KonbLia 1
rny6urHy ycTaHOBKYM TPY6bl B mpecc-mydTy.

- Nepep BBOJOM B 3KCMyaTaLMio HEOOXOANMO NPOBEPUTL FEPMETUYHOCTD.
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@D Gebruiksaanwijzing Profipress S - persfittingen

Waarschuwing
Profipress S-componenten zijn uitgerust met een FKM-afdichtingselement en
mogen niet in drinkwater- en gasinstallaties worden toegepast.

Reglementair gebruik

Profipress S-componenten zijn geschikt voor toepassing in

- zonne-energiesystemen (plaatcollectoren/vacuumcollectoren)

- stadsverwarmingsinstallaties tot 140 °C en tot 16 bar

- lagedrukstoominstallaties <120 °C en <1 bar

Gebruik alleen door geschoold vakpersoneel met inachtneming van de
plaatselijk geldende bouwvoorschriften en de Viega-montagehandleiding
voor het Profipress-systeem in het praktijkhandboek.

Persfittingen in ongeperste toestand ondicht.
Diameters [mm] 12/15/18/22/28/35
Afdichtingselement FKM

Opslag en transport
Het product dient schoon en droog te worden opgeslagen.
Beschadigde onderdelen vervangen - niet repareren.

Algemene montage-instructies

- Persbekken met geschikt profiel en persmachines met voldoende
persvermogen (max. 33 kN) gebruiken.

- Aanbevolen Viega-persmachines: Type 2, PT3-EH, PT3-AH,
Pressgun 4E en 4B.

- Uitsluitend originele onderdelen van het Profipress S-systeem gebruiken.

- Buizen haaks afkorten en ontbramen.

- Voor het persen controleren of de dichtring correct geplaatst is en of de
buis diep genoeg in de persmof is geschoven.

- Voor ingebruikname een dichtheidsproef uitvoeren.

( Bruksanvisning Profipress S - presskoppling

Varning!
Profipress S komponenter ar utrustade med ett FKM-tatningselement och far
inte anvandas i dricksvatten- och gasinstallationer.

Avsedd anvandning

Profipress S komponenter ar avsedda att anvandas i:

- Solvérmeanldggningar (plana kollektorer/vakuumrorskollektorer),

- Fjarrvarmeanlaggningar upp till 140 °C resp. <16 bar,

- Lagtrycks anganlaggningar <120 °C och <1 bar,

Anvandning endast av utbildad fackman under beaktande av lokala
byggforeskrifter och Viegas monteringsanvisning for Profipress-systemet
i Praktisk handbok.

Presskopplingen &r inte tat i opressat tillstand.
Levereras i storlekar [mm]: 12/15/18/22/28/35
FKM-tdtningselement

Forvaring och transport
Produkten ska forvaras i ren och torr miljo. Skadade delar ska bytas —
inte repareras.

Allmd@nna monteringsanvisningar

- Anvand pressbackar med lamplig profil och pressmaskiner med tillrdcklig
presskraft (max. 33 kN).

- Rekommenderade Viega pressmaskiner: Typ 2, PT3-EH, PT 3-AH,
Pressgun 4E och 4B.

- Anvand endast byggkomponenter i original fran Profipress-systemen.

- Kapa och grada roren i rat vinkel.

- Fore pressning ska tatningsringarnas placering och rorens inskjutningsdjup i
pressmuffen kontrolleras.

- Fore idrifttagande ska en tathetsprovning utforas.



