
MEGAPRESS RENDE TUTTO 
PIÙ SEMPLICE – ADDIO ALLA 
 FILETTATURA!
Adattatori Viega Megapress di bronzo al silicio

I vantaggi in sintesi
■ Velocità: fino al 60% più veloce rispetto a sol u‑

zioni tradizionali filettate
■ Facile installazione: grazie all'estremità scorre‑

vole integrata in quella a pressare, è possibile 
qualsiasi installazione

■ Massima sicurezza: la collaudata tecnica di pres‑
satura a freddo garantisce giunzioni a tenuta stagna 
che, grazie a SC‑Contur, perdono visibilmente du‑
rante il riempimento o il collaudo se inavvertitamente 
non pressati

■ Flessibilità: 11 dimensioni di ogni modello, 
adatte per tubi di acciaio (non legato) a parete 
normale o di acciaio inossidabile da 1/2" a 2"

■ Omologazione: approvati per acqua potabile dai 
principali enti di certificazione.

NOVITÀ!

Nuovi adattatori 

a pressare idonei 

anche per acqua 

potabile

Notare la data di 
 produzione sopra 

il codice a barre

Nuove soluzioni per vecchie sfide
Viega amplia l’assortimento di prodotti: oltre al collaudato adatta‑
tore Megapress di bronzo al silicio (modello 4213.2), idoneo 
 anche per impianti di acqua potabile e con estremità a pressare, 
sono ora disponibili due nuovi modelli:
■ Modello 4211.4 con filettatura maschio conica e modello 4212.4 

con filettatura femmina conica secondo UNI EN 10226‑1 (Rp)
L’installazione in sistemi esistenti realizzati con tubi di acciaio zin‑
cati è da oggi molto più semplice in caso di riparazioni, ristruttu‑
razioni o ampliamenti.

Pressatura veloce e sicura al posto della filettatura
I nuovi adattatori Megapress facilitano l’installazione successiva dei 
raccordi: nessuna filettatura per il collegamento al tubo esistente, 
nessun collegamento laborioso – basta pressare la giunzione per 
pochi secondi, ed è possibile collegare qualsiasi soluzione dal lato 
filettato. Per la massima sicurezza, velocità e praticità in cantiere.

Soluzioni per tubi di acciaio inossidabile a parete normale
I nuovi adattatori Megapress consentono la pressatura anche su 
tubi di  acciaio inossidabile a parete normale nei materiali 1.4301, 
1.4306, 1.4307, 1.4401, 1.4404, 1.4541, 1.4550 e 1.4571 secondo 
UNI EN 10216‑5 e UNI EN 10217‑7. Ciò significa che è possibile 
coprire una grande varietà di campi di applicazione, dalla distri‑
buzione di acqua potabile alle applicazioni industriali.

A partire dai lotti di produzione del 12 settembre 2025, il modello 
esistente 4213.2 (con estremità a pressare) sarà adatto anche all’uso 
con tubi di acciaio inossidabile a parete normale. La data di produ‑
zione è riportata sull’etichetta del prodotto sopra il codice a barre.
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Manicotto ​Megapress con SC-Contur
impianti di acqua potabile
	- per: tubi di acciaio secondo UNI EN 10220/10255 con zincatura 
conforme UNI EN 10240, tubi di acciaio inossidabile a parete spessa 
(1.4301/1.4306/1.4307/1.4401/1.4404/1.4541/1.4550/1.4571) sec. 
DIN EN 10216‑5 e DIN EN 10217‑7

	- bronzo al silicio
	- estremità a pressare femmina, filettatura R

Fornitura
O-ring EPDM, ghiera dentata, anello separatore, per chiave esagonale
con marchio di conformità DVGW
Modello 4211.4

DN D R PU Article

15 ½ ½ 5 837 266​​

20 ¾ ½ 5 837 273​​

20 ¾ ¾ 5 837 280​​

20 ¾ 1 5 837 297​​

25 1 ¾ 5 837 303​​

25 1 1 5 837 310​​

25 1 1¼ 5 837 327​​

32 1¼ 1 1 837 334​​

32 1¼ 1¼ 1 837 341​​

40 1½ 1½ 1 837 457​​

50 2 2 1 837 464​​

DN D Rp PU Article

15 ½ ½ 5 837 471​​

20 ¾ ½ 5 837 488​​

20 ¾ ¾ 5 837 495​​

20 ¾ 1 5 837 501​​

25 1 ¾ 5 837 518​​

25 1 1 5 837 525​​

25 1 1¼ 5 837 532​​

32 1¼ 1 1 837 549​​

32 1¼ 1¼ 1 837 556​​

40 1½ 1½ 1 837 563​​

50 2 2 1 837 570​​

DN D d VE PU Article

15 ½ 15 5 736 255
15 ½ 18 5 754 679
20 ¾ 22 5 736 279
25 1 28 5 736 293
32 1¼ 35 1 736 309
40 11/2 42 1 736 316
50 2 54 1 736 323

Manicotto ​Megapress con SC-Contur
impianti di acqua potabile
	- per: tubi di acciaio secondo UNI EN 10220/10255 con zincatura 
conforme UNI EN 10240, tubi di acciaio inossidabile a parete spessa 
(1.4301/1.4306/1.4307/1.4401/1.4404/1.4541/1.4550/1.4571) sec. 
DIN EN 10216‑5 e DIN EN 10217‑7

	- bronzo al silicio
	- estremità a pressare femmina, filettatura Rp

Fornitura
O-ring EPDM, ghiera dentata, anello separatore, per chiave esagonale
con marchio di conformità DVGW
Modello 4212.4

Manicotto ​Megapress con SC-Contur
impianti di acqua potabile
	- per: tubi di acciaio secondo UNI EN 10220/10255 con zincatura 
conforme UNI EN 10240, tubi di acciaio inossidabile a parete spessa 
(1.4301/1.4306/1.4307/1.4401/1.4404/1.4541/1.4550/1.4571) sec. 
DIN EN 10216‑5 e DIN EN 10217‑7

	- bronzo al silicio
	- estremità a pressare femmina

Fornitura
O-ring EPDM, ghiera dentata, anello separatore
Avvertenza
L’idoneità per tubi di acciaio inossidabile a parete spessa è valida solo 
per articoli con data di produzione (riportata sull’etichetta degli articoli) 
a partire dal 12.09.2025!
con marchio di conformità DVGW
Modello 4213.2

Viega Italia S.r.l.
Via Toscana 19
40069 Zola Predosa (BO) 
Italia

Telefono +39 051 67120-10

info@viega.it 
viega.it

5 semplici passaggi per un’installazione di successo:

01 Definire la dimensione del taglio: segnare la dimensione sul tubo
02 Tagliare e preparare il tubo: tagliare il tubo ad angolo retto, 
sbavare l’interno e l’esterno e rimuovere lo sporco e le particelle 
di ruggine
03 Segnare la sezione scorrevole: segnare la profondità 
minima e massima di inserimento
04 Far scorrere gli adattatori Megapress: farli scorrere sul 
tubo fino al limite massimo
05 Montare e pressare l’estremità dell'adattatore: avvitare, 
allineare al centro e pressare – fatto!

NUOVO

NUOVO

01 02 03 04 05

Con l’ampliamento della linea Megapress, i tempi di 
assemblaggio possono essere ridotti, le riparazioni dei 
sistemi esistenti gestite in modo più flessibile e le attivi‑
tà completate con grande successo.


